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DEUTSCHES GEBRAUCHSMUSTER 

Bekanntmachungstag: 23. 11. $72 



Fl6d 1-08 

i47c 1-08 7213391 
AT 11.04.72 

Bez: Welle mit aufgesetztem Teil fiir fine/ 

drehfeste Verbindung, insbesondere bei Zwiscnen- 

wellen von Stirnradgetrieben . 

Anm: A. Friedr. Flender & Co, 4290 

Bocholt ; 
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GbrruAnfT. 



Fur das Deutsche Pa tenia ml 



Bitte beachten: Zutreffendes onkreuzen; stark umrandete Felder fietlossen! 



An dai 

Deutsche Pate 

8000 Miinchen 2 

Zwtibruefcemtrofte 12 




Orh 
Do (urn: 
Eiq. Zeichen. 



B o c h o 1 t 
5. April 1972": 



Fur den in den Anlac7*n\beschriebenen Gegenstand (Arbeifsgerat oder Gebrauchsgegenstand oderTeii 
dovon) wird die Etn^agung in die Rolie fur Gebrouchsmusier beonfrogt. 

I A* Friedr. Flender & Co. 
i 



Bitte freilossen! 

G 7 2 13 391,6 
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An me! den 



(Vor- u.Zunome, bei Frouen auth Geburhnomc; 

in (Poiileiteohl, Or*. Sirafle, Houi-Nf., ggf.auch 
Postfach, bet airtl6ndhchen Oten ouch Staot 
und Bezirkl 



Vertreten 

(Name,Amchrift mil PoJtleitzahl. ggf.ouch Pcrttfoch; 
,^.wo!t:gemeimchoffen in ObereirutimnHjng mit der 
Vollmocht ongeben) 



ZuiteSlungib^ollrrKjchtigter, 
Zustol I ur*gsa rtschrift 

(Nome, Amchrift mit Pcntlehzohl, ggf.autS 
Posrfoch) 



429 Bouhol't 

Sachsenstr* 77 



thiol 



Anmelder 



n 

Al 

10 

13 
A2 

12 



Die Anmeldung ist eine [ { 

Fur die Ausscheidung wird als Anmeldetag der 



*) Ausschetdung aus der 

Gebrauchsmuster-Anmeldung AktX 



..beansprucht 



Die Bsxsichnyrtg let; 



Ikurze una genauo TWinitoic « 
G«g*mtand*, ouf den lich die Erfindung beziehl, 
ubereinitimmend mit demTHet der Beschreibyng; 
keine Phontoiiebezeichnung!) 



In Anspruch genommen wird die 
Audandsprloritat der Voranmeldung 

(Reihenfotge der Angaben wmj 1, 
Kdtfchen 1 onkreuren) 

AussteJIung^prioritat 

(Reihenfolg« der Angaben wie 7, 
KAstcHen 1 ankreuaren) 
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Brehfeste Yerbin£uiig zvisohen 
ver-zahntsn ¥e3^6» und 
Teilen, wie/-. alx* /• " '& de ra • 
Kupplimg^Ti o . ^^l. 
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auf zuse*tzenden 



I 1 



Anmeldetag, Land und Aktenzeichen: 

l.Schaustellungstag, amtl. Bezeichnung u.Ort der Ausstetlung 
mit Eroffnungstag: 



Die Gebuhr fur die Gebrauchsmusteranmeldung in Hohe von 30,- DM 

P| ist entrichtet. jx] wird entrichtet.*} soba ld Nr. bekanirt isx^ 



Es wird beanfrogt, auf die Dauer von - 
auszusetzen. 



MonaKen} (max. 6 Mortate a b Anmeldetag} die Eintragung und Bekanntmachung 



Anlogen: (Die crsgakreuxtsn Unterksgen sind beig-efugt) 

1. Bn weiteres Stuck dieses Antrags 

2. Bne Beschreibung 

3. Bn Stuck mrt — 2 Scfiufeanspruch(en) 

4. Bn Scrtz Aktenzeichnungen mit— 3 Blatt 

oder zwei gleiche ModeMe 

5. Bne VertretervoUmacht 



1. 
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2. 
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3. 
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4. 
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5. 





Bitte freiiassen 



*) Zutreffendes anfcreuzenl 



Von diesem Antrag und alien UnJerlagen 
wurden Abschriften zuruckbehalten. 

A. Friedr. Flender & C 



— Raum fur Gebuhrenmarken — 

(bei Platzmangei audi ROdesetfe 



7Tl339l23.11.f2 




_ ,. t tiw. bei mehreren Anmeldern 

Untorschriftan und ggf. firmensternpe!) 
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A. Friedr. Flender & Co. 
B o c h o 1 t 



Welle mit auf gesetztem Tell fur elne drehfeste Verbindung, 
insbesondere bei Zwischenwellen von Stiirradgetriebei^. 

/' 



Es is-t bekannt, Weller mit auf zusetzenden Teilen dui-ch 
PaBfedern, Spannelemente , Zahnprofile und Schrumpfvorgange 
zu \erbinden. 

Diese Verbindungen haben durchweg den Nachteil, dafl die 
Well en an der gefahrdeten Ubergangsstelle zwischen dem 
Sitz des Teiles und der Verzahnung sowie bei PaBfedern 
durch die Nut sehr gescbwacht werden und an dieser St ell e 
neben der aufinstenden hohen Biegebelastung noch ein Dreh- 
moment zu Ubertragen ist. 

AuBerdem ware es sehr kostspielig, wenn man einen wesent- 
lichen Teil oder die ganze Bohrung des auf zusetzenden Teiles 
mit einer auf die Wellenverzahnung genau passenden Innen- 
verzahnung versehen wiirde, wozu noch die Schwachung der 
Telle durch die Anbringung der Verzahnung hinzukommt. 

Zur Vermeidung dieser Mangel sieht die Erfindung vor, daB 
die Welle eine ungenaue Endverzaimung und der aufgesetzte 
Teil eine Innenverzahnung hat sov/ie die Zwischenraum* der 
Verzahnung mit einem in bekannter Weise verfertigtem Verbund- 
stoff ausgefullt sind. 
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Zur Vereinfachung der Verbindung ist vorgesehen, 
dafl die mit dem aufzusetzenden Teil in einem Gufi 
hergestellte Innenverzahnung nur eine geringe 

ZAhnbreite aufweist. 

Es kann feraer vorgesehen sein f daB bei Herstellung 
des aufzusetzenden Teiles aus Stahl ein gegossener, 
mit Innenverzahnung versehener Ring so in einer 
Ausdrehung des aufzusetzenden Teiles angebracht ist, 
dafl dieser auf das Ende der verzahnten Welle auf schieb- 
bar 1st, 

Diese erf inderische Losung wird gegentiber der bisher 
angewandten Verbindungen wesentlich hoher belastbare 
Wellen ergeben, bedingt durch den For "If all der hohen 
Kerbwirkung iss Verzahnungs-- oder Nutbereich und durcix 
die Entlastung des gefahrdeten Querschnittes von Ver- 
drehspannungen. 

Auch ist die Herstellung dieser Verbindung wesentlich 
billiger, da die Innenverzahnung des aufzusetzenden 
Teiles durch GieBen ohne weitere Bearbeitung herge- 
stellt wird und mit Spiel auf den im Fraser-Auslauf- 
bereich nicht korrekt verzahnten Teil des Wellenendes 
aufgeschoben wird. Das die Zwischenraume aus ftill ende f 
sich verfestigende Verbundmaterial wird bei Belastung 
der Verbindung vorwiegend auf Druck beansprucht. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeisplele des Gegen- 
standes der Erfindung dargestellt. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine halbe Schnittzeichnung der Verbindung 
mit gegossenem aufzusetzenden Teil, 

Fig. 2 - eine halbe Schnittzeichnung der Verbindung 
mit dem aufzusetzenden Teil aus Stahl. 
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In Fig. 1 ist in dem aus GuB bestehenden Zahn- 
rad 1 eine ebenfalls durch Gufl her ges tell te 
Innenverzahnung 2 vorgesehen, die nur eine 
geringe Zahnbreite aufvreist* Die ¥elle 3 ist 
mit einer Verzahnung 4 versehen, auf die das 
Teil 5 aufgesetzt ist. 

Das Zahnrad 1 ist mit seiner Innenverzahnung 2 
auf das Ende der Wellenverzahnung 4 auf gescho- 
ben, wobei die zwischen den Zahnen entstehenden 
nicht gezeichneten Zwischenraume mit einem 
fltissigen Oder knetbaren Verbundmaterial , 
das sich spater verf estigt, ausgefUllt sind. 
Das Zahnrad 1 wird an der anderen Stirnf lache 
durch einen Sprengring 6 auf der Welle 3 gehalten. 

In der Fig. 2 ist das Zaxixirad 7 aus Stahl herge— 
stellt. An der einen StirnflSche des Zaiinrades 7 
ist eine f lache Ausbohrung 8 vorgesehen, in der 
ein gegossener Ring 9 mittels Stift 10 angebracht 
ist. Der Ring 9 weist eine Innenverzahnung 11 auf, 
die beim Aufschieben des Zahnrades 7 auf die 
Welle 3 in die Wellenverzahnung 4 eingreift. 
Die Zwischenraume werden mit dem gleichen Ver- 
bundmaterial ausgefiillt. Abschragungen 12 uri 13 
an der Welle und am Ring verhindern ein axiales 
Verschieben des Ringes 9. Auch hier halt ein 
Sprengring 6 das Zahnrad 7 auf der Welle. 
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Schutzansprtiche : 



Welle mit aufgesetztem Teil fur eine drehfeste 
Verbindung, insbesondere bei Zwischenwellen von 
Stirnradgetrieben, dadurch gekennzeichnet y da8 
die Welle eine ungenaue Endverzahnung und der auf- 
gesetzte Teil eine Innenverzahnung hat, sowie die 
Zwischenraume der Verzahnung mit einem in bekannter 
Weise verf ertigtem Verbundstoff ausgeful.lt sind. 

Welle mit auf gesetztem Teil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeicbnet, daB die mit dem auf zusetzenden Teil ( ') 
in einem GuS hergestellte Innenverzahnung nxir eine 
geringe Zahnbreite aufweist. 

Welle mit aufgesetztem Teil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei Herstellung des auf zusetzenden 
Teiles aus Stahl ein gegossener, mit Innenverzahniang 
versehener Ring so in einer Ausdrehung des auf zusetzender 
Teiles angebracht ist, daB dies er auf das Ende der 
verzahnten Welle aufschiebbar ist. 
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